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«Совершенствование технологии непрерывной горячей прокатки
алюминиевых сплавов путем учета различий в условиях трения по клетям»
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2.5.7. Технологии и машины обработки давлением

Актуальность темы исследования определена применением новых
алюминиевых сплавов для изготовления большой и постоянно увеличивающейся
номенклатуры изделий машиностроения, приборостроения, других отраслей
промышленности. Новые и известные сплавы на основе алюминия с успехом
заменяют сталь. Необходимо исследовать влияние различных факторов на качество
листового проката, в том числе условий трения, и совершенствовать
математические модели, позволяющие оперативно управлять процессом прокатки в
непрерывной группе клетей.

Диссертант провел анализ имеющихся сведений, посвященным
моделированию процессов прокатки, учета трения между полосой и валками.
Уделил внимание влиянию различных производственных факторов, в том числе
конкретным смазкам, используемым при горячей прокатке алюминиевых полос.
Предложил математическую модель, позволяющую при различных условиях
трения определять контактные касательные напряжения, обосновал использование
в модели определенных законов трения для различных видов трения (граничного,
смешанного, гидродинамическое). Предложил параметр, определяющий переход от
одних видов трения к другим -  толщина слоя смазки на контакте твердых
поверхностей. Проведенные автором анализ изменения видов трения по клетям на
многоклетевом стане, факторный эксперимент на лабораторном стане позволили
получить зависимости для определения значений коэффициента трения по клетям
и оптимизировать состав эмульсии. Апробация модели управления процессом
прокатки на промышленном стане позволила скорректировать состав
предложенной эмульсии и получать полосы из алюминиевых сплавов более
высокого качества с уменьшенной фестонистостью.

Апробация предложенных моделей управления процессом прокатки в
пятиклетевом стане при изготовлении баночной ленты, проведенные при этом
измерения момента и усилия прокатки показали удовлетворительную сходимость с
расчетными величинами позволили разработать методику учета фактора трения в
условиях промышленного производства в зависимости от режимов обжатий,
температурно-скоростных условий процесса прокатки, свойств обрабатываемого
металла и свойств и состояния эмульсии. Внедрение этой модели позволило
ускорить процесс адаптации системы контроля процесса прокатки к конкретным
условиям стана непрерывной горячей прокатки 2800 на АО «Самарский
металлургический завод» и увеличить выход годного металла.
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из текста автореферата не ясно, каким образом состав эмульсии, применяемой
при горячей прокатке, влияет на текстурную неоднородность горячекатанных
заготовок;

не приведена область применения разработанной математической модели
учета трения в процессе прокатки в части варьирования алюминиевых сплавов
различного химического состава, отличающихся, в том числе температурно­
скоростными условиями прокатки и применяемыми смазками;

в разделе «Практическая значимость работы» (п.З) написано, что снижен
показатель фестонистости при изготовлении заготовок для корпусной ленты из
сплава 3104БТ, Не указано, почему при исследовании контактных напряжений
автор использовал сплав АА5182, а не 3104БТ.

Указанные замечания не снижают научную и практическую значимость
выполненной работы. Диссертация Латушкина И.А. удовлетворяет требованиям,
предъявляемым ВАК и п.9 Положения о присуждении ученых степеней,
предъявляемым к научно-квалификационным работам, представляемым на
соискание ученой степени кандидата технических наук.

Латушкин И.А. заслуживает присуждения ученой степени кандидата
технических наук по специальности 2.5.7. Технологии и машины обработки
давлением.

Автор отзыва дает согласие на обработку своих персональных данных.
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